
CO2 Lösungen

Umweltfreundlich.
Zukunftssicher.
Energieeffizient.



Die optimalen Gestellabmessungen ermög-
lichen eine sichere Einbringung, auch unter 
eingeschränkten Aufbaubedingungen.

Hoch- und Mitteldruckventil werden be-
triebsbereit montiert ausgeliefert. Dadurch 
beschränken sich die Rohrleitungsarbeiten 
im Hochdruckbereich auf ein Minimum.  
Eine redundante Ausführung der Ventile 
steht für höchsten Servicekomfort.

Der Schaltschrank wird mit kompletter  
Steuerung direkt am Gestell montiert  
ausgeliefert. Es können alle üblichen  
Regler-Fabrikate eingesetzt werden.

Die Dokumentation mit vollständiger EG 
Konformitätserklärung und Bescheinigun-
gen nach Maschinenrichtlinie und Druck-
behälter VO sorgen für eine reibungslose 
und unkomplizierte Abnahme vor Ort.

	9 Langjährige Erfahrung mit 
CO2-Anlagensystemen

	9 Ausgereifte Grundkonzepte mit 
diversen Variationsmöglichkeiten

	9 Service- und anwenderfreundliche  
Gestaltung

	9 Umfangreiches Zubehör

	9 Ausgezeichnete Qualität und  
hochwertige Komponenten

	9 Sicherheitsventile (120/45/30 bar) auf 
Edelstahltafel zur Montage im Freien.

	9 Alle Abgänge für Sicherheitsventile an 
einer zentralen Stelle im Rahmen.

	9 Edelstahlleitungen für höchstes Maß  
an Stabilität und Anlagensicherheit.

	9 Kurze Lieferzeiten dank 
standardisierter Bauteile

	9 Druckfestigkeits- und  
Dichtheitsprüfung vor der  
Auslieferung jeder Anlage

	9 Hauseigener Entwicklungsbereich 
mit Versuchsanlage

	9 Technischer Support und  
Schulungen

	9 Übergänge für weiterführendes  
Kupferrohrnetz in lötbarer Ausführung.

	9 Großzügig dimensionierter Flüssigkeits-
sammler gewährleistet sicheren Betrieb 
über das gesamte Jahr hinweg

Nachhaltigkeit und Energieeffizienz von 
kältetechnischen Anlagen gehören in  
unserer Projektberatung mit zu den wich-
tigsten Kriterien in der Lösungsfindung. 

Wir garantieren damit technisch ausgereifte 
Konzepte und die passende Anlagentechnik 
für Ihre individuelle Anwendung. Im Zuge 
der F-Gase Verordnung haben wir uns als 
Hersteller von Kältemaschinen frühzeitig 
auf die Entwicklung von zukunftsorientier-
ten Lösungen im Bereich natürlicher Kälte-
mittel fokussiert. 

Insbesondere der Einsatz von CO2 als Kälte-
mittel (R744) hat in vielen Einsatzbereichen 
stark zugenommen. Mit einem GWP von 1 

können Kühlaufgaben sicher, effizient und 
unter Beachtung der gültigen Normen und 
Gesetze erfüllt werden. 

Unsere arbo-Serie umfasst ein breites 
Portfolio an CO2 Anlagen. Ob Booster,  
Gaskühlersatz, Kaltwassersatz oder 
Wärmepumpe – für viele Anwendungs-
bereiche die passende Lösung. 

Seit 2005 sind mittlerweile mehrere  
Tausend CO2-Systeme erfolgreich im  
Einsatz. Um unsere Partner und Kunden 
umfassend mit der Anlagentechnik  
vertraut zu machen, bieten wir spezielle  
Schulungen an. Profitieren auch Sie von 
unserem umfangreichen Know-How.

ZUKUNFTSSICHER. ENERGIEEFFIZIENT. 
NACHHALTIG.

ANWENDERFREUNDLICH

SICHERHEIT 



arbo-Chill
CO2 Kaltwassersatz

arbo-Linie
CO2 Mini Booster –  
für kleinere Märkte bis ca. 800 m²

UMFANGREICHES PORTFOLIO Wissenswertes 
über CO2

• Natürliches und kostengünstiges
Kälte mittel

• Nachhaltig, umweltfreundlich und
zukunftssicher

• A1 Kältemittel: nicht entzündlich
oder brennbar, nicht giftig

• Mit einem GWP von 1 ist es nicht von
der F-Gase Verordnung betroffen

• CO2 Kälteanlagen sind gemäß BAFA
Richtlinie zur Förderung von Kälte-  
und Klimaanlagen förderfähig

• Effizient durch niedrige Druck- 
verluste und hohe Wärmeüber-
tragungseigenschaften

• Sub- und transkritische Betriebsweise

• Weites Anwendungsspektrum
von Normal- bis Tiefkühlung

• Hohe Drucklagen erfordern
Absicherung bis 120 bar

• Oberhalb des kritischen Punktes bei
31°C keine Verflüssigung möglich

arbo-Rack
CO2 Booster – für Supermärkte  
und Discounter bis ca. 2.000 m²

arbo-Rack XL
CO2 Booster XL – individuelle Anpassung 
als Erweiterung zum arbo-Rack,  
für Supermärkte bis 7.000 m²

-Ejector – effizienzsteigerndes Bauteil
für Boostersysteme

arbo-Box
CO2 Gaskühlersatz

arbo-Freeze
CO2 TK-Kaskade

Schulung zur Anlagentechnik 
mit dem Kältemittel R744



Anwendung

Kleine Discounter und Lebensmittelmärkte 
bis ca. 800 m² Verkaufsfläche

9 Biomärkte

9 Bäckereien

9 Fleischereien

9 Kantinen und Großküchen

arbo-Line PLUS – Zubehöhr

• Frequenzumrichter (FU)

• Wetter-/Schallschutzgehäuse

• Gaskühler

• Wärmerückgewinnung
mit leistungsgeregelter
Hocheffizienzpumpe

Technische Daten

Tiefkühlung: 
2,5 kW bis 7,1 kW bei to/tc = -30/-5°C

Normalkühlung: 
6,6 kW bis 41 kW bei to/tg = -5/+36°C

Sammlervolumen: 63 Liter

Rohrleitungen aus hochfestem Kupfer 
ausgeführt

Tiefkühlung Normalkühlung

7,1 kW 6,6 – 36,00 kWTyp 4

5,5 kW 8,5 – 37,9 kWTyp 3

3,3 kW 11,2– 40,6 kWTyp 2

2,5 kW 12,0 –41,4 kWTyp 1

arbo-Line CO2 Mini Booster 



arbo-Rack CO2 Booster 

Anwendung

Supermärkte, Discounter und weitere 
Märkte im Lebensmitteleinzelhandel  
bis ca. 2.000 m² Verkaufsfläche.

arbo-Rack ermöglicht eine freie  
Kombination der Verbunde für Tief- 
und Normalkühlung und erlaubt da - 
durch ein höchstes Maß an Flexibilität.

arbo-Rack ist ein Booster mit  
Flashgasbypass. Hoch- und Mitteldruck-
ventile sind komplett fertig montiert. 

arbo-Rack arbeitet mit bis zu 3 Verdich-
tern für Tiefkühlung und bis zu 4 Verdich-
tern für Normalkühlung. Das erhöht die  
Betriebssicherheit und bietet bessere  
Leistungsabstufungen. Für Effizienz-
steigerungen können Parallelverdichter  
und -Ejector zum Einsatz kommen.

arbo-Rack bietet eine feine Abstufung 
der Kälteleistung von Tief- und Normal-
kühlung.

arbo-Rack ist mit einem Frequenzum-
richter am Führungsverdichter je Druck-
stufe ausgestattet. Sub- und transkritische 
Bedingungen werden damit sicher und  
effizient gelöst.

arbo-Rack PLUS – Zubehör

• Wetter-/Schallschutzgehäuse

• Container

• Gaskühler lose oder montiert

• Wärmerückgewinnung mit
drehzahlgeregelter Effizienzpumpe

• Parallelverbund

• Ejektor

• Redundante Ventile

• Sammlerkühlung

• Rohrleitung aus hochfestem Kupfer

Technische Daten

Tiefkühlung 3 kW bis 30 kW bei to/tc = -32/-8°C 
Normalkühlung 27 kW bis 120 kW bei to/tg = -8/+38°C 
Sammlervolumen 100 bis 300 Liter, in Abhängigkeit der Gesamtleistung

arbo-Rack 33 arbo-Rack 34

Tiefkühlung 3 Verdichter 3 Verdichter

Normalkühlung 3 Verdichter 4 Verdichter

Länge 3 000 mm 3 500 mm

Breite 880 mm 880 mm

Höhe 1980 mm 1980 mm

Leergewicht Max. 2 000 kg Max. 2 250 kg

Abmessungen



arbo-Rack XL PLUS – Zubehör

• Wetter-/Schallschutzgehäuse

• Container

• Gaskühler lose oder montiert

• Sammlerkühlung

Technische Daten

Tiefkühlung:  
10 kW bis 150 kW bei to/tc = -32/-8°C

Normalkühlung:  
80 kW bis 300 kW bei to/tg = -8/+38°C

Sammlervolumen: 300 bis 750 Liter, 
in Abhängigkeit der Gesamtleistung

arbo-Rack XL CO2 Booster 

Anwendung

Hypermärkte bis zu 7.000 m² Verkaufsfläche.

arbo-Rack XL wird individuell geplant 
und ausgeführt. Märkte in dieser Größen-
ordnung unterscheiden sich hinsichtlich 
Sortiment, Kühlflächen und Leistungsbe-
darf, sodass spezifische Konzepte benötigt 
werden. Mithilfe standardisierter Baugrup-
pen fertigen wir Ihre individuelle Maschine 
mit dem nötigen Maß an Flexi bilität. 

arbo-Rack XL wird mit kompletter Booster- 
und Gaskühlersteuerung ausgestattet. Einge-
setzt werden alle üblichen Regler-Fabrikate.

arbo-Rack XL arbeitet mit bis zu 4 Ver-
dichtern für Tiefkühlung und bis zu 6 Ver-
dichtern für Normalkühlung. Das erhöht die 
Betriebssicherheit und bietet bessere Leis-
tungsabstufungen. Zur Effizienzsteigerung 
werden häufig Parallelverdichter eingesetzt, 
die das Flashgas abfahren. Eine sinnvolle 
Auswahl an Gas- und Flüssigejektoren  
ermöglichen zudem einen sparsamen Anla-
genbetrieb über das gesamte Jahr hinweg.  

… wird zur Effizienzsteigerung in 
CO2-Boostersystemen eingesetzt. In Ver-
bindung mit einem Hochdruckventil kön-
nen wahlweise drei verschiedenen Typen 
Gas- und zwei Typen Flüssigejektoren  
beliebig miteinander kombiniert werden.

Merkmale:

• Effizienzsteigerungen von 15 – 30% 
sind möglich (vgl. mit einem Booster- 
System mit Flashgasbypass)

• Geringere Verdichterleistung notwendig
(kleinere oder weniger Verdichter /
Kompressoren)

• Individuell auf jeden Anwendungsfall
und jede Leistungsgröße abstimmbar

• Klimatisierung und/oder Wärme-
pumpen-Verdampfer integrierbar

• Laufzeitverlängerung des Parallel-
verdichters auch bei niedrigen Außen-
temperaturen

• Hohe Zuverlässigkeit (keine bewegten
oder rotierenden Bauteile)

• Kurze Amortisationszeit
(je nach Anlagengröße)

• Alle Bauteile sind für den Servicefall
einzeln erhältlich und austauschbar.

-Ejector



arbo-Box erfordert keine Rohrleitungs-
arbeiten in Abschnitten mit 120 bar.  
Dadurch wird die Installation sehr verein-
facht. Flüssigkeits- und Saugleitung  
arbeiten auf einer Druckstufe von 52 bar.

arbo-Box ist mit einem Frequenzum-
richter am Verdichter ausgestattet. Die  
Gas kühlerwärme wird von EC-Lüftern ge-
regelt abgefahren. Sub- und transkritische 
Bedingungen werden damit sicher und  
effizient gemeistert.  

arbo-Box ist ein Plug-and-Play Komplett-
system, einschließlich Steuerung und 
Sicher heitseinrichtungen. Dies ermöglicht 
einen einfachen und sicheren Einsatz  
von CO2.

arbo-Box CO2 Gaskühlersatz 

Anwendung

Kleine Lebensmittelmärkte, Tankstellen-
shops oder zur Erweiterung bestehender 
Systeme

arbo-Box ist die perfekte Lösung für  
kleine Kühlstellen mit nur einem Tempera-
turniveau und ermöglicht den Einsatz von 
CO2 in der langjährig bewährten Technik 
standardisierter Verflüssigungssätze. 

arbo-Box Gaskühlereinheiten arbeiten 
in der Normalkühlung mit einem trans-
kritischen Hubkolbenverdichter, in der  
Tiefkühlung mit einem zweistufigen  
Hubkolbenverdichter. 

arbo-Box ist zur Außenaufstellung vor-
gesehen und spart damit Platz innerhalb 
des Gebäudes.

Technische Daten

Normalkühlung bei -10/38°C I 70 Hz

arbo-Box 33 48 65

Kälteleistung 8,8 kW 12,8 kW 16,5 kW

Leistungsaufnahme 5,7 kW 8,3 kW 11,3 kW

Gaskühlerleistung 14,5 kW 21,0 kW 27,8 kW

Anschluss Flüssigkeitsleitung 10 mm 10 mm 10 mm

Anschluss Saugleitung 16 mm 16 mm 16 mm

Länge 1400 mm 1400 mm 1400 mm

Breite 790 mm 790 mm 790 mm

Höhe 1460 mm 1460 mm 1460 mm

Gewicht 404 kg 410 kg 420 kg

Schalldruck 45 dB (A) in 10 m

arbo-Box TK 60 77 89 117

Kälteleistung 9,6 kW 13,1 kW 15,8 kW 20,0 kW

El. Leistungsaufnahme 9,0 kW 11,1 kW 12,7 kW 16,4 kW

Gaskühlerleistung 18,6 kW 24,2 kW 28,5 kW 36,4 kW

Anschluss Flüssigkeitsleitung 10 mm 10 mm 5/8" 5/8"

Anschluss Saugleitung 16 mm 16 mm 11/8" 11/8"

Länge 1400 mm 1400 mm 1900 mm 1900 mm

Breite 790 mm 790 mm 900 mm 900 mm

Höhe 1460 mm 1460 mm 1950 mm 1950 mm

Gewicht 415 kg 417 kg 498 kg 502 kg

Schalldruck 45 dB (A) in 10 m

Tiefkühlung bei -32/38°C I 50 Hz



arbo-Chill CO2 Kaltwassersatz

arbo-Chill Kaltwassersätze werden an die 
jeweiligen Aufstellbedingungen angepasst: 
Wird der Chiller innen aufgestellt kann eine 
bauseitige Verrohrung zum Gaskühler vor-
bereitet werden. Alternativ kann der Chiller 
bei Ausstattung mit einem wasserseitigen 
Gaskühler an das Rückkühlnetz ange-
schlossen werden. Bei einer Außenaufstel-
lung steht *carbo-Chill im Gehäuse mit an-
gebauten Gaskühler. Hocheffizienzpumpen 
bzw. EC-Ventilatoren sorgen für beste Ener-
giewerte.

arbo-Chill – Zubehör:

• Primär- & Sekundär-Pumpenstationen

• Luft- oder wassergekühlter Gaskühler 

• Wetter-/Schallschutzgehäuse

• Container

• Stillstandskühlung

• LSPM-Motoren

• Druckstufen (ND - MD - HD): 
45/60 - 60/80 - 120 bar

Anwendung

z. B. zur Klimatisierung, Server- oder  
Prozesskühlung  

arbo-Chill Kaltwassersätze dienen zur 
Bereitstellung von kaltem Wasser und  
Glykolgemischen.  

arbo-Chill arbeitet mit bis zu vier trans-
kritischen Verdichtern. Größere Leistungs-
stufen erhalten zusätzlich bis zu zwei  
Parallelverdichter zur Effizienzsteigerung.  

arbo-Chill ist mit einer auf CO2 Kaltwas-
sersätze abgestimmten Steuerung ausge-
stattet, welche die Wassertemperaturen 
optimal ausregelt. 

arbo-Chill  kann zur Steigerung der Ge-
samteffizienz individuell mit einer Wärme-
rückgewinnung ausgestattet werden. Die 
guten thermodynamischen Eigenschaften 
begünstigen zudem eine Rückgewinnung 
der Wärmeenergie.
   

Technische Daten

100 kW bis 400 kW Kaltwasser/-sole bei 36°C Außentemperatur

arbo-Chill mit Wasser 12/6 °C 100 kW … 400 kW

Max. WRG (Wasser 30/60°C) 140 kW ... 550 kW

COP Kühlen / Kühlen + Heizen 2,33 / 5,57 2,53 / 6,00

Anzahl Verdichter 3 ... 3 + 2

Durchfluss 14,3 m3/h ... 57,6 m3/h

Anschluss DN 65 ... DN 125

arbo-Chill mit Ethylenglycol -2/-8 °C 100 kW … 400 kW

Max. WRG (Wasser 30/60°C) 160 kW ... 625 kW

COP Kühlen / Kühlen + Heizen 1,50 / 3,88 1,71 / 4,38

Anzahl Verdichter 3 ... 4 + 2

Durchfluss 16,3 m3/h ... 65,0 m3/h

Anschluss DN 65 ... DN 125



Seit 2012 betreiben wir eine subkritische 
Kaskade und einen transkritischen Booster 
im eigenen Versuchsfeld. In dem stetig 
wachsenden Testbereich werden Markt-
erkenntnisse, Trends und neue Maschinen-
technik getestet und Bauteile, wie unser  

-Ejector zur Effizienzsteigerung von 
Boostersystemen, entwickelt. Die daraus 
resultierenden Erfahrungen fließen in  
unsere Anlagentechnik ein. Damit können 
wir unseren Kunden optimale Lösungen 
anbieten. 

Profitieren auch Sie von unserem umfang-
reichen Know-How. Um Kälteanlagenbauer, 
Meister, Planer und Ingenieurbüros beim 
Einsatz von CO2 zu unterstützen, bieten  
wir umfangreiche Schulungen an. Der  
modulare Aufbau beinhaltet theoretische 
Grundlagen und praktische Teile an der 
subkritischen Kaskade und dem transkriti-
schen Booster in unserem hauseigenen 
Schulungszentrum.

arbo-Freeze hat durch die subkritische 
Betriebsweise sehr gute Leistungszahlen.

Technische Daten

5 kW – 416 kW bei to/tc= -30/-5°C

Subkritische Betriebsweise

Funktionsweise entspricht dem normalen 
Kältekreislauf - geringe Komplexität, da keine 
aufwendigen Regelkreise notwendig sind. 
Maximale Betriebsdrücke von 45 bar er-
möglichen teilweise den Einsatz herkömm-
licher Komponenten und Rohrleitungen.

arbo-Freeze – Zubehör:

• Frequenzumrichter

• Wetter-/Schallschutzgehäuse

• Container

• Hochtemperaturstufe

• Sammlerkühlung

Anwendung

Tiefkühlkaskadenstufe für Tiefkühllager 
oder Froster, Industrieanwendungen

arbo-Freeze ist sehr gut mit vorhande-
nen Kaltwassersystemen kombinierbar.   

arbo-Freeze arbeitet mit zwei bis vier 
Verdichtern auf einer stabilen Rahmen-
konstruktion.  

arbo-Freeze hat einen direkt integrierten 
Kaskadentauscher. Die anfallende Konden-
sationswärme kann Sole- und Kältemittel-
gekühlt abgefahren werden.

arbo-Freeze CO2 TK-Kaskade
FORSCHUNG UND BILDUNG FÜR  
ZUKUNFTSTECHNOLOGIEN
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IT’S NOT JUST A TREND
IT’S OUR FUTURE
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